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V&i hé phu gia tién tién giup bao vé ddng co tdt nhat,
kh&i dong dé dang, tang téc nhanh tiét kiém nhién
liéu. S&n phadm dap (rng tiéu chuan APl — SG st¥ dung
thich hop cho cac loai xe gan may 4 thi.

Thanh phan: ,
Dau ban tdng hop va hé phu gia cao cap.

Hwéng dan st dung:
Dung cho déng co xe tay ga 4 thi doi moi.

An toan s dung:
Khéng nén dé da tiep xuc thwong xuyén véi dau nhét da qua st dung. Rira tay bang xa phong va nwéc
sach sau khi tiép xuc véi dau nhét. Khdng nén xa bd bira bai dau nhét ra moi treding xung quanh.

Bao quan van chuyén:

Van chuyén bang phwong tién cé6 mai che va dé dirng theo chiéu san phadm. Tén trir noi khé rdo va
thoang mat, gitr cach xa tAm tay tré em. Mang gang tay bao vé, 4o quan bao v&, kinh bao vé mat, mat na
bao vé mét. Néu can sw tro giup y t&, vui ldng mang theo binh dwng san pham hoac nhan san pham.

Poc ky hwéng dan trwéde khi str dung:

Rira sach tay sau khi thao tac.

Néu dinh vao mat: Rira sach bang nwéc trong vai phut. G& bd kinh ap trong (néu c6) dé dé dang thao tac.
Truc tiép rira mat bang nwéc.

Chu y:

Néu bi kich (rng da va méat: Nhan sy tro gilp v té.

THONG S& KY THUAT

CHI TIEU PHUONG PHAP DO  MUC GIOI HAN

D6 nhét dong hoc 100°C mm /s ASTM D445 19,3 -21,7
Chi 56 d6 nhét (VI) ASTM D2270 Min 120 Quét ma QR
Tri s6 kiém téng, mgKOH/g ASTM D2896 Min 9 dé biét thém
Nhiét d6 céc chay céc hé, °C ASTM D92 Min 220 théng tin chi tiet
D6 tao bot & 93,5 °C,ml ASTM D892 Max 50/0
Téng ham lwong kim loai %KL ASTM D4628 Min 0.27

Ham lwong nwéc %TT L] B Max 0.05 San xuét theo tiéu chuan: TCCS 07 - 2010/DENIS OIL
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